


LERG JEST NAJWIEKSZYM
PRODUCENTEM ZYWIC
POLIESTROWYCH W POLSCE

Jestesmy liderem wsrdéd producentéw zywic syntetycznych
w Polsce. Od ponad 80 lat produkujemy i dostarczamy na rynek
branzowy wyroby skomponowane na miare potrzeb naszych
Klientéw. Obecnie w naszym portfolio znajduje sie okoto 600
produktdéw: m.in. zywice poliestrowe, nowolakowe, fenolowe,
zywice do materiatdw drewnopochodnych i izolacyjnych, for-
malina, a takze produkty marki Polfill® dedykowane do napraw
blacharsko-lakierniczych. Wszystkie nasze wyroby znajduja za-
stosowanie w wielu gateziach przemystu.

Od wielu lat budujemy i rozwijamy wiodaca i bezpiecznag Grupe
Chemiczna LERG, dzieki ktérej poszerzamy obszary dziatalno-
Sci w zakresie nowych produktow i rynkdw zbytu na rynkach
krajowych i zagranicznych.

Obecnie w ofercie firmy znajduja sie nastepujace rodzaje zywic
poliestrowych:

= Zywice poliestrowe nienasycone ESTROMAL® - o szerokim
zastosowaniu - produkowane w nastepujacej bazie surow-
cowej: ortoftalowe, tereftalowe, izoftalowe, IZO/NPG, DCPD,
winyloestrowe,

= Zywice poliestrowe nasycone ESTROFTAL® - stosowane do
farb i lakierow.

EKSPORTUJEMY OK. 50%
PRODUKOWANYCH
ZYWIC POLIESTROWYCH

PORTUGALIA, HISZPANIA,

ESTONIA, ROSJA,

FRANCJA, WEOCHY,

WIELKA BRYTANIA,

NIEMCY, CZECHY,

WEGRY, SERBIA, SLOWACJA,

RUMUNIA, UKRAINA, —
BIALORUS, LITWA, v
KAZACHSTAN, tOTWA, : (/,

HOLANDIA, DANIA \ V
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NOWOCZESNOSC

Nowoczesne, w petni zautomatyzowane insta-
lacje zmodernizowane i rozbudowane w 2008
roku korzystnie wptynety na jakos¢ oferowanej
zywicy i zwielokrotnity zdolnosci produkcyjne
przedsiebiorstwa. Dziatania te pozwolity nam na
zwiekszanie z roku na rok liczby zadowolonych
Klientow.

Szczegdlng uwage zwracamy na najnowocze-
Sniejszy i jedyny w Europie system filtracji zywic
na bazie PET, ktory catkowicie eliminuje pozosta-
tosci czesci statych powstate w trakcie procesu
glikolizy surowca.

TECHNOLOGIA

Ze wzgledu na réznorodnos¢ zastosowan zywic
poliestrowych, jak rdéwniez specyficzne profi-
le produkcji naszych odbiorcéw, technolodzy
z dziatu rozwoju firmy LERG prowadza ciggta
wspotprace z Klientami, dostosowujac parametry
zywic do ich potrzeb. Rozumiemy, ze kazdy z od-
biorcow moze miec nietypowy proces produkcji,

LABORATORIUM ANALIZ INSTRUMENTALNYCH:
ANALIZY SPEKTOMETRYCZNE TYPU ICP-OES

ktéry wymaga korekt w standardowych zywicach.
My jestesmy gotowi takie modyfikacje wprowa-
dzac. Technolodzy firmy LERG zapewniajg swo-
im Klientom profesjonalny serwis wdrozeniowy,
jak réwniez prowadza szkolenia techniczno
- aplikacyjne w zakresie przetwarzania zywicy
ESTROMAL®,

~——

_'J,‘-‘ ‘ ~

LABORATORIUM ANALIZ INSTRUMENTALNYCH:
ANALIZY CHROMATOGRAFICZNE TYPU
GC-FID, GPC,GC-MS,HPLC




ZYWICE POLIESTROWE ESTROMAL® -

ZASTOSOWANIE

POLIMEROBETON

Do tego nowoczesnego wyrobu o wszechstronnym
zastosowaniu stosuje sie szereg wysokoreaktywnych
zywic o0 parametrach scisle dobranych do indywidual-
nych wymagan Klienta. Polimerobeton to doskonaty
materiat do produkgcji rur, studzienek kanalizacyjnych,
rewizyjnych, odwodnien liniowych, ogrodzen itd.

LAMINATY POLIESTROWO-SZKLANE

Zywice orto- i tereftalowe ESTROMAL® do produkgcji
laminatow poliestrowo — szklanych to preakcelerowa-
ne, tiksotropowane zywice o obnizonej emisji styrenu
W trakcie przetwarzania. Zywice konstrukcyjne ortofta-
lowe stosowane do produkcji sprzetu ptywajacego
posiadaja atest wydany przez DNV.

GORNICTWO

Oferujemy zywice poliestrowe stoso-
wane jako lepiszcze przy produkcji
tadunkéw (nabojéw) goérniczych. Zy-
wice te charakteryzuja sie niska lep-
koscia, wysoka stabilnoscig w czasie
oraz wysokimi parametrami wytrzy-
matosciowymi.

PRZEMYSt GALANTERYJNY

Zywice poliestrowe przeznaczone
do przetwodrstwa metoda odlewania
oraz formowania odsrodkowego. S3
to srednioreaktywne zywice ortofta-
lowe, bezbarwne, charakteryzujace
sie elastycznoscig i przezroczystoscia.

ZYWICE DO CIPP

Do tej nowoczesnej technologii
oferujemy szereg zywic o wysokich
wiasciwosciach mechanicznych oraz
chemicznych. Kazdy produkt moze
by¢ scisle dopasowany do wymogdow
naszych Klientéw. Oferowane przez
nas zywice ESTROMAL® posiadaja
dobre parametry przetwodrcze, a go-
towe wyroby doskonate parametry,
szczegodlnie w zakresie odpornosci
chemicznej i wytrzymatosci mecha-




ZYWICE POLIESTROWE ESTROMAL® -

ZASTOSOWANIE C.D.

KOMPOZYTY RTM

Oferowane zywice ESTROMAL® charakteryzuja sie niska
lepkoscia, bardzo dobrymi wiasciwosciami mechanicz-
nymi oraz wysokim HDT. Doskonale sprawdzajg sie
w produkcji elementdw powtarzalnych i precyzyjnych
w technologii RTM takich jak obudowy i elementy karo-
serii samochodowej.

WANNY | BRODZIKI

Zywice ESTROMAL® stosowane do wzmacniania go-
towych wyrobdéw akrylowych tj. wanien i brodzikéw.
Charakteryzuja sie niskim pikiem egzotermicznym i do-
bra przyczepnoscia do akrylu i ABS.

SZTUCZNY MARMUR

Zywice poliestrowe podczas sporza-
dzania mieszanki przyjmuja duze
ilosci wypetniaczy, a w trakcie do-
twardzania charakteryzuja sie niskim
pikiem egzotermicznym. Gotowe
wyroby wykazujg minimalny skurcz.

ODLEWY

Zywice poliestrowe na bazie terefta-
lowej charakteryzuja sie doskonatymi
parametrami przetwdrczymi. Posia-
daja niska lepkosé, a specjalnie do-
brana mieszanka zapewnia kroétkie
czasy dotwardzania.

FARBY | LAKIERY

Podstawe oferty stanowi rodzina
zywic ESTROFTAL® przeznaczona

do produkcji farb alkidowych. Dla
wymagajacych Klientow przygoto-
walismy rowniez zywice ,high solid”.




WLASCIWOSCI ZYWIC

SYMBOL o . :
ESTROMAL LEPKOSC . CZAS T MAX HDT WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC — WYDLUZENIE
TYP ZELOWANIA NA ZGINANIE NAROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU

o
ZYW I E [mPars] [min] [°c] [°c] [MPal [MPal [%]
".'.M'O]/] ORTO 1100-1500 25-35 95 60 1o 64 2

Ko N ST R U KCYJ N E 11.LM-01 /W50 ORTO 1100-1500 50-60 100 60 103 64 2

11.LM-02 ORTO 1100-1500 20-30 120 60 103 64 2

. \ l . / 17.LM-06 1ZO 10 000-12 000 20-35 150 90 130 70 3
17LM-07 1ZO 10 000-12 000 28-33 140 95 125 75 2,5
DL.115-3/1 DCPD 500-650 30-38 140 85 10 60 2,2
DL.115-3/5 DCPD 500-650 16-24 140 85 10 60 2,2
DL.115-5/4 DCPD 500-650 30-38 130 85 10 60 2,2
DL.115-5/5 DCPD 500-650 20-35 130 85 10 60 2,2
DL.115-8/W DCPD 450-550 35-45 130 85 110 60 2,2
DL.116-5/3 DCPD 500-650 20-35 130 85 10 60 2,2
DL.145-2 TERE/DCPD 1100-1500 25-35 120 60 75 40 1,8

14.LM TERE 1100-1500 15-30 120 72 90 40 2

14.LM-01 TERE 1100-1500 20-30 120 78 100 40 2
14.TA-01 TERE/I1ZO 650-750 26-32 200 120 15 75 2,3
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WLASCIWOSCI ZYWIC

SYMBOL . . .
: CZAS WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC  WYDLUZENIE
ESTROMAL TYP L[E':';SSS]C ZELOWANIA T [’Y‘ax '['”Z} NA ZGINANIE  NA ROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU
[min] [MPa] [MPa] [%]

o
ZYW I ‘ E 14.PB-06 TERE 200-400 8-20 170 95 125 75 3,5

DO PO LI M E Ro B ETO p—— 14.PB-06/C1 TERE 300-400 5-10 150-180 95 125 75 35

14.PB-06 K-1 TERE 170-225* 12-16 140-180 95 125 75 3,5
14.PB-06 T-100/5-100 TERE 300-400 10-15 140-180 120 10 55 2
14.H-LV TERE 180-250 7-12 150-190 >0 >120 70 >3,0
1457 TERE 260-300 4-6 160 90 100 50 2
1458 TERE 250-320 2'-2'40" 220 90 10 55 2,5
14.V-1 TERE 255-265 8-10 180-195 95 130 75 2,8
11.AN-1 ORTO 250-300 1-2 165-195 90 125 70 2,2
FLR-2 OTRO 300-400 10-20 70-95 - - - 30
11.RT ORTO 350-450 1-18 90-115 90 130 67 2,5
11.V-3 ORTO 190-250 2-3 210 90 15 65 2,3
11.0NT-1 ORTO/NPG 300-400 10-20 140-180 90 130 70 2,5
17.GE-09/UV IZO/NPG 500-800 1-3 170-200 100 130 75 3
171.GE-03/1 IZO/NPG 240-280 14-18 140-180 90 120 70 3

*LEPKOSC HOPPLERA

[12 [13




PS ESTROMAL
ZYWICE
DO WYROBOW
SAN ITAR NYC H WLASCIWOSCI ZYWIC

SYMBOL a0 Az .
o ot LSS e o WEAOK wmmmolt wmwine

[min] [MPd] [MPa] [%]

11.A-01 ORTO 250-400 10-15 140 59 110 70 2,3
11.A-02 ORTO 350-450 6-7,5 140 59 10 60 2
11.A-02/WS ORTO 350-450 12-14 125 D2, 110 60 2
11.A-06/1 ORTO 300-450 15-22 120 59 110 70 2,3
11.A-15 ORTO 110-160 5-10 140 54 100 60 259
11.A-27 ORTO 300-450 15-22 120 54 10 65 2,5

114 115




ODLEWNICZE

SYMBOL

WLASCIWOSCI ZYWIC

LEPKOSC
[mPa:s]

: T MAX HDT
ZELOWANIA : o
[°cl [°cl

[min]

TYP NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE PRZY Z

CZAS WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC ~ WYDLUZENIE
ERWANIU
[MPq] [MPa] [%]

A.023

ORTO 250-350 15-20 170 70 90 55

2,2

1MAM/R

ORTO 250-300 24-27 135 60 120 60

11.0D-02

DCPD 150-250 7-12 150 88 100 59

EPS

ORTO 300-400 10-20 160 70 120 60

14.90/3

TERE 270-320 2'50"-320"" 160 60 110 60

1456

TERE 190-210 8-12 130 70 80 35
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GORNIEIWA’
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WLASCIWOSCI ZYWIC

|
| | e ¢ ¢ CZAS WYTRZYMAtOSC WYTRZYMALOSC ~ WYDLUZENIE
TYP \EPKDSG zZelowania  TMAX HOT NAZGINANIE NAROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU
[mPa-s] [s] [°Cl [°cl [MPa] [MPa] [%]

50

300-400 45-75 100

14.0N-09

65

50-80

340-400

14.0N-05

14.PB-06T100/5100 TERE 330-400 20-40 - 105 110 55 2

50

5000-6500 15-30

14.0N-09 TIX




WLASCIWOSCI ZYWIC

SYMBOL

> CZAS WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC ~ WYDLUZENIE
TYP L[E':';gflc ZELOWANIA U ['Y‘ax '['"2} NA ZGINANIE  NA ROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU
[min] [MPd] [MPa] [%]
171.SDF-01 IZO/NPG 550-650 8-20 160 70 10 63 2
171.SDF-06 1ZO/NPG 600-800 15-20 165 70 10 63 2

FESPE
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WLASCIWOSCI ZYWIC

SYMBOL

2 CZAS WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC ~ WYDLUZENIE
TYP LF;';SS]C ZELOWANIA U [’Y‘ax '['”Z} NA ZGINANIE  NA ROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU
[min] [MPa] [MPa] [%]
14.CNP-03 TERE 1000-1500 15-25 140 80 80 40 1,3
11.DFR-01 TERE/DCPD 1500-3000 15-30 65 82 50 35 0,4

i idassis-
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ESTROMAL
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WLASCIWOSCI ZYWICY

SYMBOL .. » .
‘ CZAS WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC  WYDLUZENIE
TYP L[EP';O_S]C ZELOWANIA U ["fé‘\]x '['"z.} NA ZGINANIE  NA ROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU
- [min] [MPa] [MPq] [%]
11.5M-01 ORTO 1400-1800 . 240-270 135 100 53 16
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ESTROMAL

ZYWICE
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WLASCIWOSCI ZYWIC

ZELOWANIA

WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC ~ WYDLUZENIE
NA ZGINANIE

NA ROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU

[MPq] [%]
45 2
70 3,5
72 4
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ESTROMAL o

ZYWICA

O PULTRUZJI

L

A\ N\

WLASCIWOSCI ZYWICY
SRR CZAS WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC  WYDLUZENIE
TYP L[E;';QS]C DO TMAX* T ’E"‘é‘i‘ '['"Z} NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU
as [min] [MPa] [MPa] [%]
17.PL-02 1IZO 800-900 6'20 - 9'20" 215-235 %0 130 70 3
*SPI TEST, 80°C, 2% BPO 50%
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' GALANTERYJIN

WLASCIWOSCI ZYWICY

SYMBOL 3,5 2 2 .
CZAS WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC WYDLUZENIE PRZY

ZELOWANIA NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE ZERWANIU
[min] [MPa] [MPa] [%]

LEPKOSC
[mPa-s]

1600-2200 6-9 120 75 2,5




ESTROMAL

WLASCIWOSCI ZYWICY

) SYMBOL .. .. .
> CZAS WYTRZYMALOSC WYTRZYMALOSC ~ WYDLUZENIE
I CA TYP LF:';O'S]C ZELOWANIA T[I!\éix I[-!,Ié}- NA ZGINANIE NA ROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU
R E N as [min] [MPq] [MPaq] [%]
. 11.R-S ORTO Q00-1100 25-35 150 50 Q90 45 2

e

~ ESTROMAL \
: WEASCIWOSCI ZYWICY
ZYW I CA s czAs w 05¢ W 0S¢ WyDLU]
’ ZA YTRZYMAL YTRZYMAL YDLUZENIE
TYP L[Er':";gss]c ZELOWANIA ! [’Y‘ax '['"2} NA ZGINANIE  NA ROZCIAGANIE PRZY ZERWANIU
BEZSTYRENOWA il - - »
ORTO,/DCPD 200-400 15-30 130 70 90 50 15
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SYMBOL

WLASCIWOSCI ZYWIC

: 2 LICZBA LEPKOSC BROOKFIELDA ZAWARTOSC CZAS
e L0 GESTOSC  ywasowa WRZ. 6/500BR CZESCINIELOTNYCH ~ WYSYCHANIA
ETRZNY  [SKALA JODOWA] [a/cm?] [mgKOH/ g [mPas] (%] lgodz]
PLS 651 B-80 KLAROWNA CIECZ MAX 30 0,95 *0,04 MAX 10 4000-9000 78-82 MAX 8
KLAROWNA CIECZ
PS 623 B-70 A, MAX 10 0,94 0,04 MAX 10 11000- 17000 69,5-71,5 MAX 8
PS 623 B-60 KLAROWNA CIECZ MAX 10 0,94 0,04 MAX 10 % 58-62 MAX 8

(LEPKOSC NA KUBKU FORDA)
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% LERG'

PUSTKOW - OSIEDLE 59D
39-206 PUSTKOW 3

tel. + 4814 680 62 11
fax: + 48 14 680 63 00
lerg@lerg.pl
www.lerg.pl

DZIAt HANDLOWY
tel. +48 14 680 63 86
tel. + 48 14 680 63 35
handel@lerg.pl

DZIAL OBStUGI KLIENTA
tel. +4814 680 6219
tel. + 48 14 680 65 40

Przedfozone dane sg oparte na naszej ak-
tualnej wiedzy | doswiadczeniach i stuza
do rozwazenia mozliwych zastosowan. Ze
wzgledu na wiele czynnikow, ktére moga
miec wptyw na przetworstwo, przedstawio-
ne informacje nie zwalniaja przetwdrcow
z odpowiedzialnosci przy stosowaniu nasze-
go wyrobu i nie moga by¢ traktowane jako
gwarancje przez nas udzielane, ani tez nie
mMoga stanowi¢ podstawy do jakichkolwiek
roszczen z ich strony.




