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LERG JEST NAJWIEKSZYM
PRODUCENTEM ZYWIC
NOWOLAKOWYCH W POLSCE

Jestesmy liderem wsrod producentow zywic syntetycznych
w Polsce. Od ponad 80 lat produkujemy i dostarczamy na rynek
branzowy wyroby skomponowane na miare potrzeb naszych
Klientéw. Obecnie w naszym portfolio znajduje sie okoto 600
produktéw: m.in. zywice poliestrowe, nowolakowe, fenolowe,
zywice do materiatéw drewnopochodnych i izolacyjnych, for-
malina, a takze produkty marki Polfill® dedykowane do napraw
blacharsko-lakierniczych. Wszystkie nasze wyroby znajduja za-
stosowanie w wielu gateziach przemystu.

Od wielu lat budujemy i rozwijamy wiodaca i bezpiecznag Grupe
Chemiczna LERG, dzieki ktérej poszerzamy obszary dziatalno-
Sci w zakresie nowych produktéow i rynkdw zbytu na rynkach
krajowym i zagranicznych.

Obecnie w ofercie firmy znajduja sie nastepujace rodzaje zy-
wic nowolakowych:

W FORMIE STALEJ:

= nowolaki bazowe w postaci ptatkow i peretek

= nowolaki drobnomielone w postaci kompozycji proszkowej
W FORMIE CIEKLEID:

m  roztwory zywic nowolakowych

= zywice rezolowe

EKSPORTUIJEMY OK. 40%
PRODUKOWANYCH
ZYWIC NOWOLAKOWYCH

Do naszych Klientdw naleza swiatowi produ-
cenci opon, wojtokdéw technicznych, materiatow
ciernych i sciernych. Zadowolenie Klientdw z ja-
kosci produkowanych zywic nowolakowych oraz

HISZPANIA, FRANCJA,
WEOCHY, HOLANDIA,
WIELKA BRYTANIA,
NIEMCY, CZECHY, AUSTRIA,
MOLDAWIA, SLOWENIA,
UKRAINA, BIALORUS,
LITWA, ROSJA, TURCJA,
JAPONIA, INDIE

warunkéw wspdtpracy z LERG potwierdza stale
poszerzajaca sie liczba odbiorcow z catej Europy.
Sukcesywnie poszerzamy zasieg wspotpracy poza
jej granicami.




TECHNOLOGIA
| NOWOCZESNOSC

Posiadamy w petni automatyczny system zata-
dunku podstawowych surowcéw (fenolu i for-
maliny). Nieustannie zwiekszamy wydajnosc linii
produkcyjnych.

W ostatnim czasie uruchomione zostaty dwa
nowe reaktory, ktére pozwolg w jeszcze wiek-
szym stopniu odpowiadac na zwiekszajace sie
zapotrzebowanie na swiatowych rynkach zywic
nowolakowych.

Przy produkcji zywic nowolakowych Lerg ko-
rzysta z nowoczesnej, proekologicznej i w petni
zautomatyzowanej instalacji do mielenia wraz
z weztem mieszalnikéw do homogenizacji pro-
duktu koncowego. Konstrukcja instalacji pozwa-
la na zastosowanie rozwigzan, ktore umozliwiaja
produkcje szerokiej gamy wyrobdow spetniaja-
cych oczekiwania i potrzeby Klientow.

NASZE ZYWICE OPRACOWUIJEMY

POD INDYWIDUALNE
WYMAGANIA KLIENTOW

Kazdego roku Lerg wprowadza na rynek okoto
100 nowych i zmodernizowanych produktow.
Jakos¢ wyrobow potwierdzajg nagrody i certy-
fikaty m.in. DNV GL, Certyfikat Systemu Zarza-
dzania I1SO 9001:2015, czy tez Polska Nagroda
Inteligentnego Rozwoju.

LABORATORIUM ANALIZ INSTRUMENTALNYCH:
ANALIZY SPEKTOMETRYCZNE TYPU ICP-OES

Lerg posiada dobrze wyposazone zaplecze ba-
dawczo-rozwojowe na terenie zakfadu. Wspot-
pracuje takze z miedzynarodowymi osrodkami
badawczymi, nieustannie opracowujgac nowo-
czesne rozwigzania dla Klientow, zapewniajac im
optymalne rozwigzania technologiczne.
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LABORATORIUM ANALIZ INSTRUMENTALNYCH:
ANALIZY CHROMATOGRAFICZNE TYPU
GC-FID, GPC,GC-MS,HPLC




ZYWICE NOWOLAKOWE NOWOLAK -

ZASTOSOWANIE

PRZEMYSt GUMOWY
(OPONIARSKI)

LERG oferuje zywice nowolakowe
stosowane w przemysle gumowym,
ktore w uktadzie z utwardzaczem sa
nazywane wzmacniajacymi. Dodane
do surowej mieszanki gumowej re-
aguja ze soba a nie z kauczukiem da-
jac rezitowa sie¢, ktéra przenika kau-
czuk podczas wulkanizacji. Postacia
handlowa s3 pastylki lub ptatki.

Oferujemy réwniez zywice fenolo-
we w roztworze wodnym, stosowane
jako sktadnik kapieli impregnacyjnej
tkanin poliamidowych i poliestro-
wych przy produkcji tasm przeno-
Snikowych, paskéw klinowych oraz
wielu innych wyrobdw tkaninowo-
gumowych.

MATERIALY SCIERNE

Zywice ciekfe stosowane sg do zwil-
Zania/sieciowania ziarna $ciernego
w produkcji tarcz sciernych, a takze
do mocowania ziarna do podktadu
przy produkcji materiatow sciernych
nasypowych. Gtdwnym surowcem
jest fenol, ale posiadamy réwniez
zywice z dodatkiem mocznika lub
melaminy. Zywice dostepne sg w réz-
nych zakresach lepkosci; oferujemy
rowniez szereg zywic drobnomielo-
nych.

MATERIALY CIERNE

W asortymencie LERG znajduja
sie rowniez drobnomielone zywice
nowolakowe wykorzystywane jako
lepiszcze przy produkcji oktadzin
ciernych, czyli klockdw i szczek ha-
mulcowych, okfadzin sprzegtowych
itp. Zywice te dostepne sg w wersjach
dostosowanych do indywidualnych
potrzeb klientéw.

WOJLOKI TECHNICZNE

Wyrobami tej grupy sg drobnomie-
lone zywice nowolakowe wykorzysty-
wane jako lepiszcze przy produkcji
wojtokdéw technicznych. Zywice te

MATERIALY OGNIOTRWALE

Produkujemy szereg zywic stosowa-
nych jako lepiszcze do wytwarzania
materiatdw ogniotrwatych w postaci
cegiet do wymurowek piecéw, blocz-

dostepne sg w postaci podstawowej kdw, wlewnic itp.
wraz z szeregiem dodatkdéw. W za-
leznosci od wymagan Klienta zywice
te moga posiadac dodatek antypire- m drobnomielone
now, srodkdw rozdzielajacych, anty- zywice howolakowe,
pylnych oraz wypetniaczy. = ciekfe zywice fenolowo-
formaldehydowe typu
rezolowego,
s fenolowo-formaldehydowe
zywice typu nowolakowego,
m ciekie zywice fenolowo-
formaldehydowe typu
nowolakowego.

Rodzaje zywic:

ODLEWNICTWO

Zywice typu nowolakowego w formie
ptatkdw lub (na zyczenie klienta) w
formie mielonej oferowane sa produ-
centom piaskéw otaczanych. Piaski
otaczane zywica sg stosowane w od-
lewnictwie do wytwarzania rdzeni na
goraco w procesie Croning’a.
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WLASCIWOSCI ZYWIC

ZAWARTOSE
UROTROPINY
METODA WEASNA

TEMPERATURA
TOPNIENIA
PN-EN ISO 3146

DROGA PLYNIECIA

PN-EN ISO 8619 i’ \RDZANIA

PN-EN ISO 8987

NOWOLAK GD

ZAWARTOSC ¢ POZOSTALOSC NA SICIE
WOLNEGO FENOLY ~ ZAWARTOSCWODY  ~ ANALIZA LASEROWA
METODA WEASNA : NA SUCHO
o [%] o
[%] [%]
max. 0,5 = =

PRZEMYSL
GUMOWY,
OPONIARSKI




| 10

SYMBOL

WLASCIWOSCI ZYWIC

ZAWARTOSC TEMPERATURA CZAS ZAWARTOSC i POZOSTALOSC NA SICIE
D o0 hath UROTROPINY TOPNIENIA UTWARDZANIA WOLNEGO FENOLY  ZAWARTOSCWODY  * ANALIZA LASEROWA
METODA WLASNA PN-EN ISO 3146 PN-EN ISO 8987 METODA WtLASNA o NA SUCHO
[mm] o o o [%] o
[%] [°C] [s] [%] [%]
MD1/1A 20-26 8,3-8,8 - - max. 0,5 - 0,090 mm: max. 6
MD 1/7A 45-55 13-14 - - max. 0,5 max. 0,8 0,090 mm: max. 6
MD 1/8A 30-40 3,8-4,4 - - max. 0,5 - 0,090 mm: 2-6
0,045 mm: 5-20;
MD1/1 18-26 8,7-9,3 88-105 - max. 0,9 max. 1,0 0,075 mm: max. 2;
0,150 mm: O
MD 1/12 30-40 8,5-9,5 ok. 80 ok. 130 max. 0,6 max. 0,8 0,045 mm: 0-5
MD 1/13A 16-24 8,4-9,4 - 75-105 max. 0,5 - 0,063 mm: 8-15
0,045 mm: 5-20;
MD 1/14 14-17 8,7-9,3 90-15 - max. 0,9 max. 1,0 0,075 mm: max. 2;
0,150 mm: O
MD 1/17 15-20 13-14 - max. 0,9 max. 1,0 0,045 mm: 8-14
_ _ . 0,045 mm: 10-12;
MD1/19 30-40 12-15 min. 70 0,063 mm: max. 3
0,045 mm: 5-20;
MD 1/20 50-55 1,5-12,5 min. 75 - max. 0,9 max. 1,0 0,075 mm: max. 2;
0,150 mm: O
MD 1/21 40-50 Nn,7-12,7 - max. 0,9 max. 1,0 0,045 mm: 6-12
MD 1/22 45-65 8,7-9,5 50-70 - max. 0,9 max. 1,0 0,090 mm: max. 3,5
MD 1/24 25-30 1,5-12,5 max. 0,2 max. 0,6 0,045 mm: 10-14
MD 1/25 20-25 8,6-9,4 max. 0,2 max. 1,0 0,045 mm: 25-30
0,025 mm: 35 - 54 0,045 mm:
MD 1/32 14-19 15,5-16,5 ok. 100 - max. 0,5 max. 1,0 17-25; 0,063 mm: max. 5;
0,140 mm: max. 3
0,045 mm: 5-20;
MD 1/36 50-55 13,5-14,5 min. 75 max. 0,9 max. 1,0 0,075 mm: max. 2;
0,150 mm: O

[l



WEASCIWOSCI ZYWIC
SYMBOL ZAWARTOSC TEMPERATURA CZAS ZAWARTOSC 2 POZOSTALOSC NA SICIE
DN 150 BTy UROTROPINY TOPNIENIA UTWARDZANIA WOLNEGO FENOLY ~ ZAWARTOSC WODY  * ANALIZA LASEROWA
[mm] METODA WLASNA PN-EN ISO 3146 PN-EN ISO 8987 METODA WEASNA (%] NA SUCHO
[%] [°C] [s] [%] ° [%]
0,045 mm: 5-20;
MD 1/37 50-55 15,5-16,5 min. 75 - max. 0,9 max. 1,0 0,075 mm: max. 2;
0,150 mm: O

MD 1/39 18-22 13,7-14,3 85-105 max. 0,9 0,063 mm: 2-5
MD 1/40 40-50 10,5-11,5 max. 1,0 0,045 mm: 9-13
MD 1/42 34-40 8,7-9,7 max. 0,2 max. 1,0 0,090 mm: 5-10

_ _ 0,045 mm: 19-25;
MD 1/43 20-26 8,5-9,5 max. 0,9 max. 1,0 0,063 mm: 8- 12
MD 1/44 26-30 13,3-14,3 max. 1,0 0,045 mm: 2-10
MD 1/47 17-23 ok. 13 ok. 80 - max. 0,6 max. 0,8
MD 1/49 30-35 8,7-9,3 - - max. 0,9 max. 1,0 0,045 mm: 12-17
MD 1/50 15-20 13,5-14,7 90-100 max. 0,6 0,045 mm: 2-6
MD 1/55 23-32 12,5-13,5 max. 0,7 max. 1,0 0,045 mm: max. 3
MD 1/56 30-35 1,5-12,5 80-95 max. 0,5 max. 1,0 0,045 mm: 15-20
MD 1/57 16-21 12,5-13,5 max. 0,9 max. 1,0 0,045 mm: 3-7
MD 1/59 34-40 1,7-12,3 - - max. 1,0 0,045 mm: 8-12
MD 1/61 15-20 8,7-9,3 max. 0,2 max. 0,6 0,045 mm: 8-14
MD 1/64 45-55 13,5-14,5 max. 0,9 max. 1,0 0,045 mm: 12-18
MD 1/67 17-22 8,8-9,6 max. 0,7 max. 0,8 0,045 mm: max. 1,0

[12 [13
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SYMBOL

WEASCIWOSCI ZYWIC

mocrumgon | IO Towmauaa e TASOR | swamoscwony FOISTAOKNASCE
[mm] METOD?:%\’?RASNA PN—EI\[Iolg]O 3146 PN-EN[ISS]O 8987 METOD?%V]W.ASNA [%] NA ?}/:]CHO
MD 2/3B 30-60 7,5-8,5 min. 78 40-60 max. 0,9 max. 1,0 0,045 mm: 4-8
MD 2/4 45-55 8,7-9,5 - 50-90 max. 0,5 - 0,045 mm: 5-11
MD 2/5 50-70 7,0-78 min. 77 100-120 max. 0,9 - 0,075 mm: max. 2,0
MD 2/7 24-28 7,0-8,0 ok. 90 80-100 max. 0,2 max. 1,0 0,075 mm: 1-3
MD 2/8 15-25 8,5-9,5 min. 80 25-50 max. 0,9 - %%g mm: mox. ?:8"
MD 2/10 17-23 9,0-10,0 min. 85 50-90 max. 0,2 0,045 mm: 8-14
MD2/11 25-30 8,7-9,3 min. 85 50-90 max. 0,2 0,045 mm: 8-14
MD 2/12 12-16 7.5-9,0 min. 90 90-120 max. 0,5 0,045 mm: 5-15
MD 2/13 16-22 8,6-9,6 max. 4,0 0,053 mm: max. 25
MD 2/15 12-18 8,0-9,0 min. 90 50-90 max. 0,8 0,090 mm: 0-7
MD 2/17 45-55 8,7-9,5 70-90 max. 0,5 0,045 mm: 5-11
MD 2/19 12-15 7,8-8,2 75-90 max. 0,9 0,075 mm: 5-7
MD 2/22 20-25 9,0-10,5 min. 85 30-50 0,045 mm: 5-7
MD 2/23 20-30 6,8-7,8 ok. 97 10-170 max. 0,2 0,045 mm: 8-14
MD 2/24 32-48 8,0-9,0 78-85 max. 0,8 0,200 mm: max 1,5
MD 2/25 45-52 8,7-9,3 70-90 80-120 max. 0,2 max. 1,0 0,075 mm: max. 2,0

|15



| 16

SYMBOL

WLASCIWOSCI ZYWIC

ZAWARTOSC TEMPERATURA CZAS ZAWARTOSC ‘2 POZOSTALOSC NA SICIE
NN 150 8510 UROTROPINY TOPNIENIA UTWARDZANIA WOLNEGO FENOLY 2 WARTOSCVWIODY ~ ANALIZA LASEROWA
METODA WLASNA PN-EN ISO 3146 PN-EN ISO 8987 METODA WEASNA o NA SUCHO
[mm] o o o [%] o
[%] [°C] [s] [%] [%]
MD 3/11/C LUB _ _ . ) _ 19—
MD 3/11/M 30-40 5,5-70 min. 80 45-65 max. 0,2 0,063 mm: 12-24
MD 3/12 30-50 5,5-6,5 - - max. 0,9 - 0,063 mm: max. 3,5
0,045 mm: 30-50;
MD 3/18 35-45 8,5-10,5 75-83 75-100 max. 0,5 max. 0,8 0,150 mm: 3-6
MD 3/19 20-40 6,0-7,5 min. 80 max. 70 max. 0,2 0,090 mm: 8-14
MD 3/20/1 25-35 6,5-7,5 25-55 max. 0,2 max. 0,8 0,090 mm: 20-26
MD 3/22 15-40 41-4,9 77-87 30-70 max. 0,25 max. 0,8 0,090 mm: 13-16
MD 3/25A 15-27 6,5-9,0 min. 77 40-60 max. 0,25 max. 0,8 0,090 mm: 13-16
MD 3/31 20-40 5,5-6,5 min. 75 40-80 max. 0,2 - 0,090 mm: 8-14
0,075 mm: 25-30;
MD 3/32/1 14-22 6,0-7.0 ok. 85 35-75 max. 0,25 max. 0,8 0,063 mm: 33-38
MD 3/35 30-40 9,0-10,0 min. 80 30-60 max. 0,2 0,090 mm: 8- 14
0,045 mm: 25-30;
MD 3/36/1 14-22 6,575 ok. 85 40-90 max. 0,5 max. 0,8 0,075 mm: 8-12
MD 3/38 15-35 6,0-7,5 min. 80 max. 70 max. 0,2 0,090 mm: 8-14
0,075 mm: 8-12;
MD 3/39 30-40 6,5-7,5 45-75 max. 0,2 max. 1,0 0,045 mm: 25-30
MD 3/41 12-22 6,5-7,5 ok. 85 25-55 max. 0,5 max. 1,0 0,090: 8-14
MD 3/45 14-22 5,5-6,5 min. 80 55-75 max. 0,25 max. 0,8 0,063 mm: 12-24

| 17
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WEASCIWOSCI ZYWIC

SYMBOL ZAWARTOSC TEMPERATURA CZAS ZAWARTOSC > POZOSTALOSC NA SICIE
i s UROTROPINY TOPNIENIA UTWARDZANIA  WOLNEGO FENOLY  ZAWARTOSC WODY * ANAL1zA LASEROWA
e METODA WEASNA PN-EN ISO 3146 PN-EN ISO 8987 METODA WEASNA ] NA SUCHO
[%] [°C] [s] [%] - [%]

MD 4/3 14-20 1725511895 max. 0,5 0,090 mm: max. 5,0
MD 4/4 15-35 8,2-9,2 80-120 100-120 maXiog méx. 0,8 0,045 mm: 4-20

MD F-1 16-24 90-110 L L 0,045 mm: 4-20

MD F-2 30-38 8-10 mex. 90 : S 0,045 mm: 20-30

|19
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WLASCIWOSCI ZYWIC

ZAWARTOSC

TEMPERATURA CZAS ZAWARTOSC .z POZOSTALOSC NA SICIE
ARSI UROTROPINY TOPNIENIA UTWARDZANIA  WOLNEGO FENOLY  ZAWARTOSC WODY * ANALIZA LASEROWA
[mml] METODA WEASNA PN-EN ISO 3146 PN-EN ISO 8987 METODA WEASNA [%] NA SUCHO
[%] [°C] [s] [%] ° [%]
0,075 mm: max. O,1;
MD 5/2 18-22 12,8-13,2 85-95 - max. 0,9 max. 1,0 0,064 mm: max. 1.0
MD 5/3 55-60 9,5-10,5 - - max. 0,9 0,063 mm: 1-3
MD 5/4 20-25 9,5-10,5 - max. 0,9 0,063 mm: 1-3
MD 5/5 24-32 12,9-13,5 - max. 0,9 max. 1,0 0,045 mm: max. 5,0

| 21



WLASCIWOSCI ZYWIC
SYMBOL ZAWARTOSC AN ZAWARTOSE
SUBSTANCIJI LEPKOSC PH WOLNEGO FENOLU
NIELOTNYCH [mPa-s] A
5 [%]
[%]
LERGFEN B-11 70-76 9 500-11 000 6,0-7.5 3,0-6,0
LERGFEN B-15 70-76 % 500-11 000 6,0-7.5 <2,0
LERGFEN P-81 52-62 2 000-4 000 ok. 7.4 <0,1
ZYWICA PF-12 63-67 200-400 4,0-6,5 <0,5
ZYWICA DS-09 72-79 2 000-2 200 5,5-75 <1,0
ZYWICA DP-03 67-72 5000-6 000 ok 6,0 <0,3

| 22 | 23
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PUSTKOW - OSIEDLE 59D
39-206 PUSTKOW 3

tel. + 4814 680 6211
fax: + 48 14 680 63 00
lerg@lerg.pl
www.lerg.pl

DZIAt HANDLOWY
tel. +48 14 680 63 54
tel. + 4814 680 62 44
handel@lerg.pl

DZIAL OBSLtUGI KLIENTA
tel. +4814 680 6219
tel. + 4814 680 65 40

dok@lerg.pl

Przedtozone dane sg oparte na naszej ak-
tualne] wiedzy i d adczeniach i stuza
do rozwazenia mozliwych zastosowan. Ze
wzgledu na wiele czyr \mk’\ ' ktore moqr
miec wplyw na prz ) )
wione informacje nie d\ﬁujp przetw
cow z odpowiedz a\mosu przy stosowaniu
naszego wyrobu i nie moga byc traktowa-
ne jako gwarancje pr7@7 nas udzielane, ani
tez nie Moga sta ¢ pods L wy do ja-
ichkolwiek roszczen z ich strony




